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ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА  

  

       Освітня програма з професії 7212 «Електрогазозварник», розроблена згідно СП(ПТ)О 

7212.C.28.00 – 2018, затвердженого наказом Міністерства освіти і науки України від «21» 

листопада 2018 р. № 1281 на модульно-предметному підході.  

     Принцип модульного навчання полягає в тому, що навчальний матеріал кожної 

дисципліни, відповідно до його обсягу та змісту поділяється на окремі компоненти, які в 

свою чергу структуруються відповідно до мети та завдання навчальної дисципліни.      

       Освітня програма розрахована на 857 години для професії «Електрогазозварник» 2 

розряду, з терміном навчання 6,5 місяців. Планом передбачено проведення спільної практики 

за  чотирьома модулями  перед присвоєнням 2-го кваліфікаційного розряду. Загально 

професійний блок вивчається один раз - перед оволодінням навчальним матеріалом 

навчальних модулів, що відповідають початковому кваліфікаційному розряду.  

   Навчальний матеріал дисципліни поділяється на змістові модулі і передбачає організацію 

засвоєння знань за програмою, що складається із логічно завершених навчальних елементів.   

     Групою укладачів освітньої програми складена таблиця відповідності компетентностей 

навчальним предметам за розділами: загально-професійна підготовка, професійнотеоретична 

підготовка, професійно-практична підготовка та визначено перелік навчальних предметів.   

     Освітня програма містить: код модуля, професійні компетентності, зміст професійних 

компетентностей, назву навчального предмету та їх погодинний розподіл. Також з кожного 

модуля визначено форму оцінювання навчальних досягнень здобувачів освіти.     Освітня 

програма забезпечує формування професійних і загальних компетентностей  здобувачів 

освіти та передбачає реалізацію сукупності методів і засобів для розв’язання локальних 

дидактичних задач та окремих видів навчально-пізнавальної діяльності таких, як засвоєння 

нових знань під керівництвом та спрямуванням викладача, самостійне опрацювання 

навчального матеріалу, набуття практичних навичок використання засвоєних знань на 

практиці, самонавчання, самоорганізація, контроль та самоконтроль. 



Освітня програма за стандартами професійної (професійно-технічної) освіти 

на основі компетентнісного підходу  

  

Таблиця відповідності компетентностей навчальним предметам  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2 розряд   Базовий 

навчальний блок.  

Бюджет навчального часу - 843 год., в тому числі:  

- загально-професійна підготовка    -  98 год.  

Основи трудового законодавства – 4год.  

Основи галузевої економіки і підприємництва – 4 год.  

Основи матеріалознавства – 20 год.  

Основи креслення - 14 год.  

Електротехніка з основами промислової електроніки- 22 год.  

Охорона праці - 30 год.  

Основи роботи ПК - 4 год.  

- професійно-теоретична підготовка –  144 год.  

            Обладнання та технологія зварювальних робіт – 109  

            Газтермічна обробка - 35 - професійно – 

практична підготовка – 594 год.   

Виробниче навчання   -  216 год.  

Виробнича практика   - 378  год. Державна 

кваліфікаційна атестація – 7 год.  

  

  

 

 

 

 

 



Позначення  Загальнопрофесійні 

компетентності  

Зміст загальнопрофесійних компетентностей  Кількість 

годин  

ЗПК .1  Оволодіння 

основами трудового 

законодавства  

Знати:  

основи трудового законодавства  4  

ЗПК. 2  Оволодіння 

основами галузевої 

економіки та  

Знати: загальні основи суспільного 

виробництва;  

поняття ринку і ринкових відносин, формування  та розвиток ринку;  

4  

 

 підприємництва  системи підприємництва, підприємство у системі ринкових відносин    

ЗПК. 3  Оволодіння 

основами 

матеріалознавства  

Знати: основні відомості про метали і 

сплави; властивості металів; 

зварювальні матеріали  Уміти:  

класифікувати метали і сплави;  

порівнювати фізичні властивості різних металів, їх значення для 

зварювальних з’єднань;  

класифікувати електродні покриття;  

застосовувати гази при газовому зварюванні і різанні металів  

20  

ЗПК. 4  Оволодіння 

основами креслення  

Знати: способи графічного зображення деталей: малюнок, ескіз і 

креслення; геометричні побудови в кресленні, види проекцій; 

поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення;  

складальне креслення, його призначення  Уміти: володіти способами 

графічного зображення деталей: малюнком, ескізом і кресленням;  

володіти прийомами геометричних побудов у кресленні і під час розмічання;  

читати зображення деталей, його послідовність  

14  



ЗПК. 5  Оволодіння 

основами 

електротехніки з 

основами 

промислової 

електроніки  

Знати: основні поняття про електричне коло, електричні кола  постійного 

струму, магнітного коло, електричні кола змінного струму;  основні 

поняття про електротехнічні перетворювачі; призначення і класифікацію 

електронних приладів і пристроїв;  види і методи електричних 

вимірювань;  

призначення, будову і принцип дії трансформаторів, їх основні 

параметри; будову і принцип дії машин змінного струму Уміти:  

схематичне зображати електричне коло  

22  

ЗПК. 6  Дотримання вимог з 

охорони праці,  

Знати: вимоги нормативних актів про охорону праці, з пожежної 

безпеки,  

24  

 промислової та 

пожежної безпеки, 

виробничої санітарії  

виробничої санітарії і навколишнього середовища;  

вимоги інструкцій підприємства з охорони праці, та пожежної безпеки;  

вимоги до організації робочого місця;   

правила надання долікарської (першої) допомоги в разі ураження 

електричним струмом;  

правила електробезпеки під час обслуговування електроустановок в обсязі 

кваліфікаційної групи II Уміти: визначати необхідні засоби 

індивідуального та колективного захисту, їх справність, правильно їх 

застосовувати; застосовувати первинні засоби пожежогасіння  

 

ЗПК. 7  Оволодіння 

основами ліквідації 

аварій та їхніх 

наслідків та при 

наданні долікарської 

допомоги 

потерпілим у разі 

нещасних випадків  

Знати:  

план ліквідації аварійних ситуацій та їх наслідків;  

правила та засоби надання долікарської (першої) допомоги потерпілім у разі 

нещасних випадків Уміти:  

ліквідувати  аварії та їхні наслідки;  

надати долікарську допомогу потерпілим у разі нещасних випадків під час 

аварій;   

використовувати, в разі необхідності, засоби попередження і усунення 

природних і непередбачених виробничих негативних явищ (пожежі, аварії, 

повені тощо)  

6  



ЗПК. 8  Оволодіння основами  

роботи на 

персональному 

комп’ютері  

Знати:  

основи роботи на персональному комп’ютері;  

вимоги до влаштування робочого місця та правила безпеки роботи на 

персональному комп’ютері Уміти:  працювати на персональному 

комп’ютері в обсязі, достатньому для виконання професійних 

обов’язків  

4  

  
  

  

  

Професійний профільний навчальний блок   

Бюджет навчального часу  - 738 год., в тому числі:  

- професійно-теоретична підготовка -144год.   

Обладнання і технологія зварювальних робіт  109 год.  

Газотермічна обробка – 35год. - професійно – 

практична підготовка - 594 год.   

Виробниче навчання   -  216 год. Виробнича 

практика   -  378 год.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



Позначення  Професійні 

компетентності  

Зміст професійних компетентностей  Назви предметів  Кількість 

годин  

ЕГЗ  –  2.1.1  
Підготовка робочого 

місця   

Знати: вимоги безпеки до організації робочого місця для 

проведення вогневих робіт;  
пристрій джерел живлення зварювальної дуги, баластних 

реостатів;  

безпечні методи підключення зварювального кабелю до 

зварювального обладнання, столу для зварювання та виробів; 

безпечні методи приєднання гумовотканинних рукавів до 

газового пальника, газового різака, киснепроводу, 

газопроводу, ацетиленового генератора, балонів, бачків для 

рідкого пального;  

способи закріплення зварюваних деталей; способи 

регулювання режимів ручного електродугового зварювання, 

механізованого зварювання в середовищі захисних газів, 

газового зварювання, наплавлення, повітрянодугового 

різання, кисневого різання, автоматичного зварювання та 

наплавлення під флюсом; будову обслуговуваних 

електрозварювальних і наплавочних машин;  

класифікацію і призначення електродів;  

види і властивості газів, що застосовуються для зварювання 

та різання металів, вимоги безпеки при роботі з ними; будову, 

принцип роботи обладнання для гасорізальних робіт, вимоги 

безпеки;  

Обладнання та техногя  

зварювальних робіт  

  

Газотермічна обробка  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

57  

  

  

  

15  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 



  види контролю зварних швів (зовнішній огляд і перевірка із 

застосуванням гасу або рідини;  

загальні поняття про радіаційний, ультразвуковий та магнітний 

методи контролю;  

вимоги до підготовки деталей і вузлів під зварювання 

відповідно до ДСТУ і технологією зварювання; загальні 

поняття про єдину систему конструкторських документів; 

масштаби, формати креслень. Різновиди креслень Уміти:  

вмикати і вимикати джерело живлення зварювальної 

дуги; підключати зварювальний кабель до зварювального 

обладнання, стіл для зварювання та виробів;  

приєднувати гумовотканинні рукава до газового пальника, 

газового різака, киснепроводу, газопроводу, 

ацетиленового генератора, балонів, бачка для рідкого 

пального; закріплювати зварюються деталі; підбирати 

режими ручного електродугового зварювання, 

механізованого зварювання в середовищі захисних газів, 

газового зварювання, наплавлення, повітряно-дугового 

різання, кисневого різання, автоматичного зварювання та 

наплавлення під флюсом;  

підготовляти кисневі і ацетиленові балони до роботи; 

приєднувати різак для повітряно-дугового різання до джерела 

живлення дуги і до магістралі стиснутого повітря; 

виконувати зовнішній огляд і перевірку зварних швів із 

застосуванням гасу або рідини;  

вміти читати креслення зварних металоконструкцій; вміти 

користуватися технологічною картою на 

зварюваннярізання, ремонтно-технологічною інструкцією  

  

  

  

  

  

  

  

  

Виробниче навчання  

Виробнича практика  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

48  

126  

  

  

  

ЕГЗ  –  2.1.2  

Прибирання 

технологічного сміття 

під час та після 

роботи  

Знати:  

інструкцію з охорони праці для електрогазозварників  

  

  

  

Уміти: прибирати технологічне сміття, дотримуючи 

інструкцію з  

Обладнання та техногя 

зварювальних робіт  

Газотермічна обробка  

Виробниче навчання  

Виробнича практика  

1  

  

  

1  

6  
7  



 

  охорони праці для електрогазозварників    

ЕГЗ   –    2.2.1  

Проведення щозмінні 
огляди і технічне 
обслуговування 
устаткування, що 
експлуатується, та 
апаратури для 
запобігання, виявлення і 
усунення неполадок в 
роботі обслуговуваного 
устаткування і  

апаратури  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Знати: устрій електрозварювальної, газозварювальної, 

газоплазморізальної апаратури, що обслуговується; 

пристосування й інструмент для проведення 

технічного обслуговування обладнання та апаратури; 

способи усунення виявлених несправностей; 

технологію проведення ремонту:   

- клем кабелю живлення і зварювального кабелю;  

- ізоляції електродотримача;  

- газо-повітряного пальника;  

- газового пальника, різака;  

- захисних засобів; - зварювального кабелю Уміти: 

проводити огляд і технічне обслуговування 

електрозварювальної, газозварювальної і газоплазморізальної 

апаратури;  

якісно усувати виявлені дефекти; 

проводити ремонт:  

- клем кабелю живлення і зварювального кабелю;  

- ізоляції електродотримача;  

- газо-повітряного пальника;  

- газового пальника, різака;  

- захисних засобів;  

- зварювального кабелю  

Обладнання та техногя 

зварювальних робіт  

Газотермічна обробка  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Виробниче навчання  

Виробнича практика  

2  

  

  

4  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

12  

14  



ЕГЗ   –    2.3.1  

  

  

  

  

  

  

  

Виконувати ручне 

дугове, газове і 

напівавтоматичне 

зварювання і 

наплавлення  простих 

деталей, вузлів і 

конструкцій з   
вуглецевих сталей в 

нижньому положенні  

Знати:  

ступінь нагрівання деталей перед зварюванням і 

наплавленням і засоби вимірювання температурного 

режиму;  

устрій зварювальних та газо-повітряних пальників;  

технологію і особливості ручного дугового зварювання і 

наплавлення, механізованого зварювання й наплавлення в 

середовищі захисних газів простих деталей, вузлів, 

конструкцій  з вуглецевих сталей в нижньому положенні шва;  

Обладнання та техногя 

зварювальних робіт  

Газотермічна обробка  

  

  

  

  

  

  

40  

  

  

10  

  

  

  

  

  

 

  шва  технологію і особливості газового зварювання простих 

деталей, вузлів, конструкцій з вуглецевих сталей в нижньому 

положенні шва;  

технологію зварювання і наплавлення деталей із застосуванням 

зварювальних автоматів і установок Уміти: користуватися 

зварювального і газо-повітряної пальником; користуватися 

засобами вимірювання температури; проводити ручне дугове 

зварювання і наплавку, механізоване зварювання і наплавку в 

середовищі захисних газів простих деталей, вузлів, 

конструкцій  з вуглецевих сталей в нижньому положенні шва;  

проводити газове зварювання деталей, вузлів, 

конструкцій простих деталей, вузлів, конструкцій  з 

вуглецевих сталей в нижньому положенні шва; 

проводити зварювання і наплавку деталей із застосуванням 

зварювальних автоматів і установок  

  

  

  

  

  

Виробниче навчання  

Виробнича пракика  

  

  

  

  

  

  

126  

175  



ЕГЗ   –    2.3.2  Виконувати ручне 

кисневе різання 

сталевого 

легковагового і 

важкого брухту,  

кисневе і плазмове 

прямолінійне і 

криволінійне різання в 

нижньому і 

вертикальному 

положеннях простих 

деталей з вуглецевих 

сталей за розміткою 

вручну  

Знати: технологію ручного кисневого різання сталевого 

легковагового і важкого брухту,  кисневого і плазмового 

прямолінійного і криволінійного різання в нижньому і 

вертикальному положеннях зварного шва металу, простих 

деталей з вуглецевих сталей за розміткою вручну Уміти:  

проводити ручне кисневе різання сталевого 

легковагового і важкого брухту,  кисневе і плазмове 

прямолінійне і криволінійне різання в нижньому і 

вертикальному положеннях зварного шва металу,  

простих деталей з вуглецевих сталей за розміткою вручну  

  

Обладнання та техногя 

зварювальних робіт  

Газотермічна обробка  

  

  

  

Виробниче навчання  

Виробнича пракика  

  

5  

  

  

3  

  

  

  

18  
42  

ЕГЗ   –    2.3.3  Перевіряти якість 

зварного шва,  

Знати: правила охорони праці під час роботи з 

інструментом та пристроями;  

Обладнання та техногя 

зварювальних робіт  

Газотермічна обробка  

4  

  

  



 заварювати видалені 

дефектні ділянки і 

проводити їх зачистку 

від шлаку і бризок 

металу   

маркування та характеристики зварювальних електродів, 

дроту, флюсів, захисних газів;  

якість підготовки поверхні основного металу, геометричні 

розміри форми шва;  

технологію зварювання, повітряно-дугового різання, кисневого 

різання, технологічну документацію;  

основні види дефектів, що виникають при виконанні 

зварювання, повітряно-дугового різання, кисневого різання; 

технологію видалення дефектів кисневим різанням, 

електродуговими засобами, шліфувальною машиною Уміти: 

перевіряти маркування і якість зварювальних електродів, 

електродів для повітряно-дугового різання, дроту, флюсів, 

захисних газів; перевіряти якість підготовки поверхні 

основного металу; проковувати зварний шов і очищати від 

шлаку і бризок металу; проводити огляд зварних швів, 

наплавленого металу і поверхні різу на наявність дефектів;  

користуватися лінійкою, лупою, універсальним шаблоном 

зварника;  

видаляти дефекти кисневої різкою, електродугового різкою, 

зачищати (видаляти) дефекти шліфувальною ручною 

машиною;  

заварювати віддалені дефектні ділянки;  

зачищати заварені дефекти від шлаку, бризок металу; приймати 

правильне рішення при нештатної ситуації під час виробництва 

робіт з усунення дефектів, що виникли при виконанні ручного 

дугового зварювання, механізованого зварювання й 

наплавлення в середовищі захисних газів, автоматичного 

зварювання під шаром флюсу, газового зварювання, повітряно-

дугового різання, кисневого різання  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Виробниче навчання  

Виробнича практика  

  

2  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

6  

14  

  

 

 

 

 



№  

з/п  

Основні компоненти (навчальні 

предмети) за видами підготовки  

 
 

  Обсяг модуля за часом   

З ПБ  ЕГЗ-2.1  ЕГЗ-2.2  ЕГЗ-2.3  

        

1  Загально-професійна підготовка  98  22  98  16              

1.1  Основи трудового законодавства  4    4                

1.2  Основи галузевої економіки і 

підприємництва  

4    4                

1.3  Основи матеріалознавства  20  2  20  2              

1.4  Основи креслення  14  4  14  4              

1.5  Електротехніка з основами 

промислової електроніки  

22  4  22  4              

1.6  Охорона праці  30  3  30  3              

1.7  Основи роботи ПК  4  3  4  3              

2  Професійно-теоретична підготовка  144  6      74  2  6    64  4  

2.1  Обладнання та технологія 

зварювальних робіт  

109  4      58  1  2    49  3  

2.2  Газтермічна обробка  35  2      16  1  4    15  1  

3  Професійно – практична 

підготовка  

594        187    26    381    

3.1  Виробниче навчання     216        54    12    150    

3.2  Виробнича практика     378        133    14    231    

4  Державна кваліфікаційна 

атестація (або поетапна атестація 

при продовженні навчання)  

7                    

5  Загальний обсяг навчального часу  

(без п.п.4;5)  

843  22  98  16  261  2  32    445  4  

  

  

  



  

  

  

  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ПРЕДМЕТУ  

ОСНОВИ ТРУДОВОГО ЗАКОНОДАВСТВА  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2 - 3 розряд  

  

Тематичний план  

  

Код модуля  

  

  

Назва теми (компетентності)  

  

  

  

Кількість годин  

  

  

Всього  

  

З них ЛПР  

  

ЗПК.1  Правовідносини у трудовому праві. Основи реалізації права на працю.  1    

ЗПК.1  Трудовий договір. Основні умови праці як об’єкт правового регулювання.  1    

ЗПК.1  Юридична відповідальність у трудовому праві. Забезпечення й захист прав та інтересів 

суб’єктів трудового права.  

2    

 Всього  4    

  

Зміст  

Код 

модуля  

Назва теми (компетентності)  

  

Зміст навчального матеріалу  

ЗПК.1  Правовідносини у трудовому праві. Основи реалізації права на працю. Трудове 

законодавство. Джерела трудового права. Трудові правовідносини.   

ЗПК.1  Трудовий договір. Основні умови праці як об’єкт правового регулювання.  

Поняття та види трудового договору та порядок його укладання. Правове регулювання робочого часу та часу відпочинку.  



ЗПК.1  Юридична відповідальність у трудовому праві. Забезпечення й захист прав та інтересів суб’єктів трудового права. 

Дисциплінарна та матеріальна відповідальність. Особливості правового регулювання праці жінок, молоді та осіб зі зниженою 

працездатністю. Індивідуальні та колективні трудові спори.   

  

  

  

  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ПРЕДМЕТУ 

ОСНОВИ ГАЛУЗЕВОЇ ЕКОНОМІКИ ТА ПІДПРИЄМНИЦТВА  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2-3 розряд  

  

Тематичний план  

  

Код модуля  

  

  

Назва теми (компетентності)  

  

  

  

  Кількість годин  

  

  

Всього  

  

З них ЛПР  

  

ЗПК.2  Основи галузевої економіки та підприємництва    4    

ЗПК.2  Основи енергоменеджмента    4    

   Всього  8    

  

  

  

Зміст  

Код 

модуля  

Назва теми (компетентності)  

  

Зміст навчального матеріалу  



ЗПК.2  Основи галузевої економіки та підприємництва  

Галузева структура промисловості. Поняття ринку і ринкових відносин. Основні закони ринку. Риси галузевої економіки. 

Система підприємництва.   

ЗПК.2  Основи енергоменеджмента  

Система енергоменеджменту на підприємстві. Загальні принципи організації енергоменеджменту. Енергетичний аудит. Побудова 

багаторівневої системи оплати праці персоналу на ПРАТ.   

  

  

  

  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ПРЕДМЕТУ 

ОСНОВИ МАТЕРІАЛОЗНАВСТВА  

  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2-3 розряд  

  

Тематичний план  

Код модуля  Назва теми (компетентності)    Кількість годин  

  Розуміння та засвоєння основ матеріалознавства    Всього  З них ЛПР  

ЗПК.3  Основні відомості про метали і сплави    2    

ЗПК.3  Властивості металів    3  1  

ЗПК.3  Залізовуглецеві сплави    5  1  

ЗПК.3  Кольорові метали та сплави    3    

ЗПК.3  Основи термічної обробки    2    

ЗПК.3  Зварювальні матеріали    5    



    Всього   20  2  

  

Зміст  

ЗПК.3  Основні відомості про метали і сплави  

Значення металів для народного господарства. Історія розвитку металургії. Класифікація металів і сплавів. Галузі їх 

застосування. Кристалічні та аморфні тіла. Особливості будови кристалічних тіл. Процес кристалізації. Сплави металів.  

Вплив механічної обробки на розмір зерен. Методи вивчення структури металів.  

ЗПК.3  Властивості металів  

Фізичні властивості металів. Порівняння фізичних властивостей різних металів, їх значення для зварювальних з’єднань.  

Хімічні властивості. Здатність металів до хімічної взаємодії. Значення хімічних властивостей у різних виробничих умовах. 

Випробування металів на статичне розтягування та визначення цим методом їх властивостей. Залежність міцності металу 

від хімічного складу. Ударна в’язкість. Поняття про динамічне навантаження. Значення ударної в’язкості для зварного 

з’єднання. Твердість. Визначення твердості. Технологічні властивості металів: зварюваність, ковкість, оброблюваність 

різанням, усадка. Визначення зварювання. Класифікація металів за їх зварюваністю. Значення зварювання для одержання 

якісних зварних з’єднань.  

ЗПК.3  Залізовуглецеві сплави  

Чавун. Вплив домішок на властивості чавуну. Вплив вуглецю на властивості чавуну. Білий чавун, його структура, 

властивості і сфера застосування. Поняття про діаграму залізо-вуглець сплавів. Вплив легуючих елементів і термообробки 

на властивості сірого чавуну. Марки сірих чавунів. Позначення, сфера застосування сірих чавунів. Сірий чавун. Структура і  

 властивості сірого чавуну. Вплив кількості вуглецю, форми і якості металевої основи на властивості сірого чавуну.  

Відомості про виробництво сталі. Склад сталі. Використання. Вплив окремих складових хімічних елементів на властивості 

сталі. Класифікація сталі за хімічним складом, призначенням і способом одержання. Держстандарт на сталь. Прокат сталі.  

Листовий, профільний прокат. Труби. Вуглецеві сталі, їх хімічний склад, механічні можливості, галузь застосування. 

Маркування сталей різного призначення.  

ЗПК.3  Кольорові метали та сплави  

Мідь. Основні сплави, їх хімічний склад. Маркування та область застосування. Бронза, марки, позначення, властивості. 

Сфера застосування бронзи. Алюміній. Основні сплави, їх хімічний склад. Маркування та область застосування. Сфера 

застосування алюмінію та його сплавів. Титан, нікель. Основні характеристики, марки. Основні сплави.  



ЗПК.3  Основи термічної обробки  

Сутність і призначення термічної обробки. Загальні відомості про нагрівальне та охолоджувальне обладнання термічних 

цехів. Основні поняття термічної обробки: відпуск, гартування, відпалювання, нормалізація. Класифікація видів термічної 

обробки.  

ЗПК.3  

  

  

  

  

  

Тема 6. Зварювальні матеріали  

Зварювальні матеріали. Види зварювальних матеріалів і вимоги до них. Марки зварювального дроту і класифікація 

відповідно до Державного стандарту. Транспортування і збереження зварювального дроту.  

Загальні відомості про електроди. Держстандарти на електроди. Вимоги до електродів. Їх призначення та вплив на якість 

зварних з’єднань. Електродне покриття. Класифікація електродних покриттів. Вплив різних елементів покриття електродів 

на властивості металу зварного шва.  Електроди для зварювання та наплавлення деталей, вузлів і конструкцій з вуглецевих 

сталей (типи, марки), бракувальні ознаки електродів. Порядок перевірки електродів. Правила зберігання електродів на 

складах монтажної організації, ділянці, на робочому місці зварника. Способи підвищення витривалості електродів.  

Заточування електродів. Норми витрат електродів. Вугільні та графітові електроди. Їх характеристика.  

Використання. Методи стабілізації дуги. Пропан-бутанові суміші. Види і склад скраплених газів. Їх властивості і 

використання для газового зварювання. Переваги пропан - бутанових сумішей порівняно з ацетиленом. Властивості пропан 

- бутанових сумішей, що обмежують їх широке використання при зварюванні і різанні металів. Інші горючі гази і рідини, 

застосовувані при газовому зварюванні і різанні металів: коксовий газ, нафтовий газ, гас. Присадні матеріали. Призначення 

присадних матеріалів і вимоги до них. Зварювальний дріт, його види і марки. Флюси. Застосування флюсів при газовому 

зварюванні металів і сплавів. Вимоги до флюсів. Основні компоненти флюсів і їх призначення. Вибір флюсів залежно від 

виду металу, що зварюється, і інших факторів. Збереження і транспортування.  

Вимоги до присадочного дроту для зварювання сталей. Присадний дріт для газового зварювання, його маркування. Правила 

розфасовки, упакування зварювальних матеріалів.  

  

  

  

  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ПРЕДМЕТУ ОСНОВИ 

КРЕСЛЕННЯ  

  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2-3 розряд  

  



Тематичний план  

Код модуля  Назва теми (компетентності)    Кількість годин  

  Розуміння та засвоєння основ матеріалознавства    Всього  З них ЛПР  

ЗПК.4  Способи графічного зображення деталей: малюнок, ескіз і креслення.    2    

ЗПК.4  Геометричні побудови в кресленні, види проекцій.    3  1  

ЗПК.4  Поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення.    3  1  

ЗПК.4  Складальне креслення, його призначення.    6  2  

    Всього   14  4  

  

Зміст  

ЗПК.4  Способи графічного зображення деталей: малюнок, ескіз і креслення. Призначення 

ескізів. Послідовність виконання ескізів.   

ЗПК.4  Геометричні побудови в кресленні, види проекцій.  

Елементи геометрії в контурах плоских деталей. Прийоми геометричних побудов у кресленні і під час розмічання. 

Прямокутні проекції. Прямокутне проектування як основний спосіб зображення, що використовується в техніці і 

на виробництві. Комплексне креслення.  

ЗПК.4  Поняття про перерізи та розрізи, їх види, позначення.  

Поняття про перерізи. Правила позначення перерізів. Графічне позначення матеріалів в перерізах.  

Поняття про розрізи. Місцеві розрізи, їх призначення. З’єднання половини виду і половини розрізу.  

ЗПК.4  Складальне креслення, його призначення.  

Читання зображень деталей; розташування їх на кресленні.  

Читання умовностей і спрощень, що використовуються на кресленнях деталей для скорочення кількості зображень. 

Читання розмірів на кресленнях.  

Позначення допусків на кресленнях. Допуски позначення ухилу.  

Читання креслень та технічних вимог до них. Зазначення на кресленнях допусків розташування поверхонь та їх читання. 

Послідовність читання складальних креслень. Умовності і спрощення зображень на складальних кресленнях. 

Зображення  нерознімних з’єднань (клєємеханічних і зварних).  



Розміри на складальних кресленнях.  

  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ПРЕДМЕТУ  

ЕЛЕКТРОТЕХНІКА З ОСНОВАМИ ПРОМИСЛОВОЇ ЕЛЕКТРОНІКИ  

  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2-3 розряд  

  

Тематичний план  

Код модуля  Назва теми (компетентності)  
Кількість годин  

Всього  З них ЛПР  

ЗПК.5  Постійний струм та кола постійного струму.                                            3  1  

ЗПК.5  Електромагнетизм.                                                                                          2    

ЗПК.5  Змінний струм та кола змінного струму.                                                  3    

ЗПК.5  Електричні та радіотехнічні вимірювання. Електровимірювальні прилади.  4  2  

ЗПК.5  Трансформатори.                                                                                         3  1  

ЗПК.5  Електричні машини змінного струму.                                                  3    

ЗПК.5  Електровакуумні прилади. Напівпровідникові прилади.                                                                .                2    

ЗПК.5  Випрямлячі змінного струму. Електронні підсилювачі. Інтегральні мікросхеми.                                          2    

   Всього   22  4  

  

Зміст  



ЗПК.5  Постійний струм та кола постійного струму.                                              

Джерела постійного струму. Е.Р.С. Зображення на схемах. Кола постійного струму. Послідовне, паралельне, змішане з'єднання  

елементів. Закон Ома для повного кола.   

ЗПК.5  Електромагнетизм.                                                                                          

Явище електромагнітної індукції. Її практичне використання. Індуктивність. Індуктивність котушки з осердям і без нього.  

ЗПК.5  Змінний струм та кола змінного струму.                                                   

Синусоїдальний змінний струм, його отримання. Графічне зображення змінного струму. Фаза, зсув фаз. Векторне зображення  

змінного струму Активний опір провідників. Коло змінного струму з активним опором. Закон Ома.  

ЗПК.5  Електричні та радіотехнічні вимірювання. Електровимірювальні прилади.  

Вимірювання струму та напруги. Схеми включення амперметра та вольтметра. Шунти. Вимірювання опорів. Вимірювальні мостові 

схеми та омметри. Мегомметри.   

Вимірювання потужності і енергії. Схеми включення ватметрів та лічильників. Вимірювання не електричних величин за допомогою 

електровимірювальних приладів.   

ЗПК.5  Трансформатори.                                                                                         
Загальна характеристика і галузі застосування трансформаторів. Будова та принцип дії трансформаторів. Режими роботи 

трансформатора :  холостого ходу, короткого замикання. Режим навантаження. Вимірювальні трансформатори струму та 

напруги. Трифазні  трансформатори. Автотрансформатори. Зварювальні трансформатори  

ЗПК.5  Електричні машини змінного струму.                                                   

Загальні відомості про електричні машини змінного струму. Будова та принцип дії асинхронних двигунів з коротко замкнутим та  

фазним роторами.  

Режими роботи асинхронного двигуна. Ковзання. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Обертаючий момент асинхронного  

двигуна. Його механічна характеристика. Пуск та регулювання швидкості обертання асинхронного двигуна. Реверс, 

затормажування  асинхронних двигунів. Область застосування.   

Принцип дії та будова синхронних електричних машин змінного струму. Обертовий момент. Коефіцієнт корисної дії. Зовнішня й  

регулювальна характеристики.  

Принцип дії та будова генератора постійного струму. Способи збудження.  

ЗПК.5  Електровакуумні прилади. Напівпровідникові прилади.                                                                 

Фізичні основи електроніки. Катоди електровакуумних приладів. Приймально-підсилюючі лампи. Діоди, тріоди, тетроди, гентоди.   

Електричні властивості напівпровідників. Електронна та діркова електропровідність. Напівпровідниковий терморезистор.   

Напівпровідникові діоди. Тиристори. Транзистори. Маркування напівпровідникових приладів, області застосування.  



ЗПК.5  Випрямлячі змінного струму. . Електронні підсилювачі.  Інтегральні мікросхеми.                                                                              

Призначення та принцип дії випрямляча. Зглажувальні фільтри.  Стабілізатори напруги та струму. Призначення підсилювачів. Види   

підсилювачів. Основні параметри підсилювачів. Визначення інтегральних мікросхем. Елементи ІМС, компоненти ІМС.   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ПРЕДМЕТУ   

ОХОРОНА ПРАЦІ  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2-3 розряд  

  
Тематичний план  

  

Код модуля  

  

  

Назва теми (компетентності)  

  

  

  

Кількість годин  

  

  

Всього  

  

З них ЛПР  

  

ЗПК.6  Правові та організаційні основи охорони праці  5    

ЗПК.6  Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія 

безпеки праці. Організація роботи з охорони праці.  

8    

  



ЗПК.6  Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист.  4  1  

ЗПК.6  Основи електробезпеки  4    

ЗПК.6  Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди  3    

ЗПК.7  Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках  6  2  

 Всього  30  3  

  

  

Зміст  

Код модуля  Назва теми (компетентності) 

Зміст навчального матеріалу  

ЗПК.6  Правові та організаційні основи охорони праці  

Зміст поняття «охорона праці», соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета «Охорона 

праці», обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги щодо вивчення предмета при підготовці робітників для 

виконання робіт з підвищеною небезпекою.  

 Основні законодавчі акти з охорони праці: Конституція України, Закон України «Про охорону праці», Кодекс законів про 

працю України, Закон України «Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на  

 



 виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності», Основи законодавства України про 

охорону здоров’я, Закон України «Про пожежну безпеку», Закон України  «Про використання ядерної енергії та 

радіаційну безпеку», Закон України «Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення», Закон 

України «Про колективні договори і угоди».  

Основні нормативно-правові акти з охорони праці. Право громадян на охорону праці при укладанні трудового договору. 

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Тривалість робочого дня працівників. Колективний договір, його укладання 

і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації  за важкі та 

шкідливі умови праці. Відповідальність за порушення законодавства про працю, охорону праці, нормативно-правових 

актів з охорони праці.  

Державне управління охороною праці. Соціальна політика щодо атестації робочих місць за умовами праці на відповідність 

вимогам нормативно-правових актів з охорони праці.  

Державний нагляд за охороною праці. Органи державного нагляду за охороною праці. Громадський контроль за 

додержанням законодавства про охорону праці, повноваження і права профспілок та уповноважених найманими 

працівниками осіб з питань охорони праці.  

Навчання з питань охорони праці. Типове положення про порядок навчання і перевірку  знань з питань охорони праці, яке 

встановлює порядок і види інструктажів з охорони праці, форми перевірки знань працівників і посадових осіб.  

Основні завдання системи стандартів безпеки праці: зниження і усунення небезпечних та шкідливих виробничих 

факторів, створення ефективних засобів захисту працівників. Порядок забезпечення працівників засобами 

індивідуального та колективного захисту.  

Поняття про виробничий травматизм і профзахворювання. Нещасні випадки, пов’язані з працею на виробництві і 

побутові. Безпека праці і здоровий спосіб життя. Алкоголізм і безпека праці. Професійні захворювання і професійні 

отруєння. Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Основні заходи запобігання 

травматизму та захворювання на виробництві: організаційні, технічні, санітарно-виробничі,  методико-профілактичні. 

Соціальне страхування від нещасних випадків і професійних захворювань. Соціальна і медична реабілітація працівників.  

Розслідування та облік нещасних випадків на виробництві, професійних захворювань і професійних отруєнь.   



ЗПК.6  Основи безпеки праці в галузі. Загальні відомості про потенціал небезпек. Психологія безпеки праці. Організація 

роботи з охорони праці  

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для проведення яких потрібне спеціальне 

навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці.  

Загальні відомості про потенціал небезпек. Основні небезпеки під час проведення робіт за професією електрогазозварник.  

Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування. Зони безпеки та їх огородження. 

Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.  

Правила та заходи попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварій. План евакуації з аварійних приміщень. 

Засоби колективного та індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів: спецодяг, спецвзуття 

та інші засоби індивідуального захисту при проведенні контролю параметрів електротехнічних пристроїв. Захист від шуму,  

 

 пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень при ремонті 

електротехнічних пристроїв.  

Прилади контролю безпечних умов праці на робочому місці електрослюсаря (слюсаря) чергового та з ремонту 

устаткування, порядок їх використання. Правила догляду за контрольно-вимірювальною апаратурою та спеціальним 

обладнанням, їх безпечна експлуатація.  

Правила та заходи щодо попередження нещасних випадків і аварій, які характерні для професії: ураження електричним 

струмом, травматизм очей, опіки, ураження дихальних шляхів. Вимоги безпеки у навчальних майстернях та виробничих 

приміщеннях, навчально-виробничих комбінатах.  

Фізіологічна та психологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).  

Вимоги нормативно-правових актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання та приладів 

контролю.  

Особливості безпеки праці при ремонті електротехнічного обладнання. Можливі наслідки недотримання правил безпеки 

праці при виконанні такелажних, стропальних робіт.  

Види робіт в діючих електроустановках. Технічні заходи забезпечення безпеки робіт з частковим чи повним зняттям 

напруги.  

Загальні питання безпеки при монтажі промислових підприємств. Заходи безпеки при окремих роботах. Переносні 

електричні пристрої та електрифікований інструмент.  



ЗПК.6  Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека виробництва і вибухозахист  

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, 

використання непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях: порушення правил використання опалювальних 

систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості 

речовин.  

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.  

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. 

Легкозаймисті й горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття 

вогнестійкості.  

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Пожежна 

техніка для захисту об’єктів: пожежні машини, автомобілі та мотопомпи, установки для пожежогасіння, вогнегасники, 

ручний пожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах 

галузі.  

Організація пожежної охорони в галузі.  

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, 

неорганізованих газових викидів в незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.  

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.  

Основні характеристики вибухонебезпеки; показники рівня руйнування промислових аварій.  

 

ЗПК.6  Основи електробезпеки Електрика 

промислова, статична і атмосферна.  

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Фактори, які впливають на 

ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, 

вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.  

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова  та лінійна напруга. Електричний потенціал Землі.  

Електрична напруга доторкання.  

Класифікація виробничих приміщень відносно безпеки ураження працюючих електричним струмом.  

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в 

електроустановках. Попереджувальні надписи, плакати та пристрої, ізолюючі прилади. Занулення та захисне заземлення, їх 

призначення. Робота з переносними електросвітильниками.  

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки.  



Правила поведінки під час грози.   

ЗПК.6  Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди  

Поняття про гігієну праці як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі 

фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Дії 

вірусів, інфекцій, що передаються через кров, біологічні рідини і спричиняють порушення нормальної життєдіяльності 

людини, викликають гострі та хронічні захворювання.  

Лікувально-профілактичне харчування.  

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Додержання норм піднімання і переміщення 

важких речей неповнолітніми і жінками.   

Основні гігієнічні особливості праці за даною професією.  

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря виробничих, навчальних та побутових приміщень. Правила 

експлуатації систем опалення та вентиляції.  

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.   

Санітарно-побутове забезпечення працівників.                   

Щорічні медичні огляди працюючих неповнолітніх, осіб віком до 21року.  



ЗПК.7  Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках 

Послідовність, принципи й засоби надання першої допомоги.  

Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Запобіжні заходи 

щодо інфікування СНІДом під час надання першої допомоги при пораненнях, припиненні кровотечі з ран, носа, вуха тощо.  

Засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.  

Способи реанімації. Штучне дихання способом «з рота в рот» чи «з носа в ніс». Положення потерпілого і дії особи, яка 

надає допомогу.  Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.  

Види електротравм. Правила надання першої допомоги при ураженні  електричним  струмом.  

 Перша допомога при ударах, вивихах, переломах, розтягненні зв'язок.  

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легень, стравоходу тощо. Перша допомога при пораненнях. Правила накладання 

пов’язок, їх типи.  

Надання першої допомоги при знепритомнінні (втраті свідомості), шоці, тепловому та сонячному ударі, обмороженні. 

Опіки, їх класифікація. Перша допомога при хімічних і термічних опіках, опіку очей.  

Перша допомога при запорошуванні очей. Способи промивання очей.  

Ознаки отруєння і перша допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, 

нікотином.  

Транспортування потерпілого. Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів.  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ПРЕДМЕТУ   

ОСНОВИ РОБОТИ НА ПК  

  
Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2-3 розряд  

  
Тематичний план  

  

Код модуля  

  

  

Назва теми (компетентності)  

  

  

  

  Кількість годин  

  

  

Всього  

  

З них ЛПР  

  

ЗПК.8  Робоче місце користувача ПК    1    

ЗПК.8  Програмні засоби ПК    2  2  

ЗПК.8  Мережні системи та 

сервіси   

  1  1  

   Всього  4  3  

  



Зміст  

Код модуля  Назва теми (компетентності) 

Зміст навчального матеріалу  

ЗПК.8  Робоче місце користувача ПК  

Вимоги до влаштування робочого місця користувача ПК. Правила безпеки роботи на персональному комп’ютері. Підготовка 

ПК до вимикання.  

ЗПК.8  Програмні засоби ПК  

Основи роботи на персональному комп’ютері. Програмне забезпечення ПК. Операційна система. Програми створення 

текстових документів. Робота з файлами та папками. Графічний редактор. Системи обробки графічної інформації.  ЛПР 

1. Робота з текстовими редакторами  

ЛПР 2. Робота з електронними таблицями  

ЛПР 3. Робота з системами управління базами даних  

ЗПК.8  Мережні системи та сервіси  

Локальні, корпоративні і глобальні мережі. Загальні відомості про Іntеrnеt, електронну пошту та телеконференції. Основні 

мережні сервіси. Браузери.  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ПРЕДМЕТУ  

ОБЛАДНАННЯ ТА ТЕХНОЛОГІЯ ЗВАРЮВАЛЬНИХ РОБІТ  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2 розряд  

  

Тематичний план  

  

Код модуля  

Назва теми (компетентності)  

  

Кількість годин  

Всього  З них ЛПР  

ЕГЗ – 2.1.1  Підготовка робочого місця  57  1  

ЕГЗ – 2.1.2  Прибирання технологічного сміття під час та після роботи  1    

ЕГЗ – 2.2.1  Проведення щозмінних оглядів і технічне обслуговування устаткування, що  

експлуатується, та апаратури для запобігання, виявлення і усунення неполадок в роботі 

обслуговуваного устаткування і апаратури  

2    

ЕГЗ – 2.3.1  Виконання ручного дугового і напівавтоматичного зварювання і наплавлення простих 

деталей, вузлів і конструкцій з вуглецевих сталей в нижньому положенні шва  

40  2  



ЕГЗ – 2.3.2  Виконання плазмового прямолінійного і криволінійного різання в нижньому і 

вертикальному положеннях простих деталей з вуглецевих сталей за розміткою вручну  

5    

ЕГЗ – 2.3.3  Перевірка якості зварного шва, заварювання видалених дефектних ділянок, проведення 

зачистки від шлаку і бризок металу  

4  1  

 Всього годин  109  

  

4  

  

Зміст  

  

Код 

модуля  

Назва теми (компетентності) 

Зміст навчального матеріалу  

ЕГЗ –  

2.1.1  
Підготовка робочого місця  

Тема 1. Вступ  

Історія розвитку зварювання. Тема 2. Теоретичні 

основи зварювання плавленням  

Сутність та характеристика основних способів зварювання плавленням. Класифікація та позначення видів зварювання. Будова, електричні 

параметри та потужність електричної зварювальної дуги. Теплова характеристика дуги. Умови легкого збудження та стійкого горіння дуги, 

статична ВАХ. Технологічні властивості і способи управління параметрами дуги. Плавлення і перенесення присадного (зварювального) 

металу через дугу. Продуктивність процесу зварювання. Поняття про пряму і зворотну полярності дуги при зварюванні постійним струмом.  

 



 

Вплив магнітного поля на стійкість горіння дуги. Методи боротьби з магнітним дуттям. Фізико-металургійні процеси зварювання плавленням. 

Нагрів і плавлення основного металу, формування та кристалізація зварювальної ванни.   

Тема 3. Джерела живлення дуги  

Будова і вимоги до  зварювального посту для ручного дугового зварювання. Класифікація джерел живлення.   

Вимоги до джерел живлення зварювальної дуги, їх зовнішні ВАХ, особливості процесів зварювання на змінному і постійному струмі.  

Зварювальні трансформатори, випрямлячі, перетворювачі, електронні джерела живлення (інвертори).   

Лабораторна робота №1. Вивчення будови зварювального трансформатору типу ТДМ та його зовнішніх характеристик.  

Принцип дії, будова та основні технічні характеристики.   Обладнання для механізованого зварювання в середовищі захисних газів. Склад, 

будова та основні технічні параметри. Пристрої для збудження та стабілізації електричної дуги. Напівавтомати та автомати для зварювання в 

захисних газах. Автомати для зварювання. Обладнання для напівавтоматичного та автоматичного зварювання під флюсом. Шлангові 

напівавтомати. Зварювальні автомати для зварювання під флюсом. Автоматичні підвісні головки.   

Апарати для електрошлакового зварювання. Електродотримачі та їх позначення. Пальники для дугового зварювання в захисних газах і їх 

класифікація. Допоміжне обладнання, улаштування баластного реостату. Принципи регулювання струму. Зварювальні кабелі, залежність 

їх поперечного перерізу від зварювального струму, з’єднувальні пристрої для зварювальних кабелів, запобіжні пристрої, їх маркування.  

Контрольно-вимірювальна апаратура для контролю параметрів режиму зварювання. Засоби індивідуального захисту зварників, будова та типи 

захисних масок. Правила безпечної експлуатації. Тема 4. Зварні з’єднання і шви  

Типи і характеристика зварних з’єднань. Будова зварного з’єднання, визначення та особливості структури, зони термічного впливу зварного 

з’єднання. Види і основні конструктивні елементи обробки кромок. Класифікація зварних швів. Основні конструктивні параметри зварних 

швів. Просторові положення швів. Шви зварних з’єднань при зварюванні у середовищі захисних газів. Шви зварних з’єднань при зварюванні 

під флюсом.  

Тема 5. Зварювальні матеріали  

Класифікація електродів для РДЗ, їх призначення. Умови постачання та збереження зварювальних матеріалів.   

Неплавкі електроди. Сталевий зварювальний дріт. Самозахисний дріт. Захисні гази та їх суміші. Зварювальні флюси.  

Тема 6. Якість зварювальних робіт. Контроль якості  
Якість продукції, неруйнівний контроль якості зварних з’єднань. Поняття про якість продукції, показники якості, забезпечення якості. 

Класифікація методів неруйнівного контролю якості зварних з’єднань. Візуально-оптичний та вимірювальний контроль якості основного 

металу. Радіографічний метод контролю зварних з’єднань, джерела іонізуючого випромінювання. Застосування методу. Ультразвукова 

дефектоскопія зварних з’єднань. Дефекти, що можуть виявлятись цим методом. Капілярні методи контролю якості зварних з’єднань, основні 

поняття про методику виконання перевірки на герметичність зварних швів. Пневматичні та гідравлічні випробування. Система контролю 

якості зварного шва, способи усунення дефектів зварних швів.  

ЕГЗ –  

2.1.2  
Прибирання технологічного сміття під час та після роботи  

Тема 7. Вимоги безпеки електрозварника  

Інструкція з охорони праці для електрозварника  



ЕГЗ –  
2.2.1  

Проведення щозмінних оглядів і технічне обслуговування устаткування, що експлуатується, та апаратури для запобігання, виявлення 

і усунення неполадок в роботі обслуговуваного устаткування і апаратури  

 Тема 8. Обслуговування та ремонт зварювального обладнання. Технічне 

обслуговування напівавтоматів для дугового зварювання.  

ЕГЗ –  
2.3.1  

Виконання ручного дугового і напівавтоматичного зварювання і наплавлення простих деталей, вузлів і конструкцій з вуглецевих 

сталей в нижньому положенні шва  

Тема 9. Основні поняття технології ручного і механізованого зварювання плавленням  
Загальні поняття про зварюваність металів та її основні показники. Фактори, що визначають зварюваність різних металів. Вимоги до якості 

підготовки та складання з’єднань під зварювання, характерні дефекти складання. Методи виправлення та очищення металу. Засоби 

розмічання металу. Метод підготовки кромок. Вимоги до підготовки кромок деталей під зварювання стиковим швом та вимоги до параметрів 

шва. Режими та техніка ручного дугового зварювання. Вибір режиму зварювання. Основні параметри режимів зварювання.  Лабораторна 

робота №2. Вивчення основних параметрів режиму зварювання.  

Способи збудження дуги, припинення процесу зварювання та заварювання кратеру, основні схеми переміщення електроду при зварюванні в 

різних просторових положеннях. Техніка виконання прихваток при складанні під зварювання. Основні техніки зварювання швів різної 

довжини. Способи зварювання «кутом вперед» і «кутом назад».  

Напруження та деформації при зварюванні. Причини їх виникнення, способи попередження та зниження. Режими та техніка механізованого 

зварювання.   

Лабораторна робота №3. Вивчення особливостей напівавтоматичного зварювання в середовищі СО2.  

Зварювання порошковим дротом. Зварювання самозахисним дротом. Зварювання під флюсом. Шви зварних з’єднань. Режими зварювання під 

флюсом. Техніка автоматичного та напівавтоматичного зварювання під флюсом. Особливості електрошлакового зварювання. Суть 

електрошлакового зварювання.  

ЕГЗ –  

2.3.2  
Виконання плазмового прямолінійного і криволінійного різання в нижньому і вертикальному положеннях простих деталей з 

вуглецевих сталей за розміткою вручну Тема 10. Плазмово-дугове різання.  

Різання неплавкими електродами. Плазмове різання із застосуванням води замість захисного газу. Дугове підводне різання.  

ЕГЗ –  
2.3.3  

Перевірка якості зварного шва, заварювання видалених дефектних ділянок, проведення зачистки від шлаку і бризок металу  

Тема 11. Критерії якості зварних швів. Дефекти зварних з’єднань і їх усунення  

Основні види дефектів. Причини їх виникнення та заходи їх запобігання. Класифікація дефектів за місцем розташування.  

Лабораторна робота №4. Вивчення зразків зварних з’єднань з різними дефектами.  

  

  

  

  

  



  

  

  

  

  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ГАЗОТЕРМІЧНА ОБРОБКА  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 3 розряд  

  

Тематичний план  

  

Код модуля  

Назва теми (компетентності)  

  

Кількість годин  

Всього  З них ЛПР  

ЕГЗ – 2.1.1  Підготовка робочого місця  15  1  

ЕГЗ – 2.1.2  Прибирання технологічного сміття під час та після роботи  1    

ЕГЗ – 2.2.1  Проведення щозмінних оглядів і технічне обслуговування устаткування, що  

експлуатується, та апаратури для запобігання, виявлення і усунення неполадок в роботі 

обслуговуваного устаткування і апаратури  

4    

ЕГЗ – 2.3.1  Виконання газового зварювання і наплавлення простих деталей, вузлів і конструкцій з 

вуглецевих сталей в нижньому положенні шва  

10  1  

ЕГЗ – 2.3.2  Виконання ручного кисневого різання сталевого легковагового і важкого брухту, 

кисневе прямолінійне і криволінійне різання в нижньому і вертикальному положеннях 

простих деталей з вуглецевих сталей за розміткою вручну  

3    

ЕГЗ – 2.3.3  Перевірка якості зварного шва, заварювання видалених дефектних ділянок, проведення 

зачистки від шлаку і бризок металу  

2    

                                                                                                                   Всього годин  35  2  

  



Зміст  

Код 

модуля  

Назва теми (компетентності) 

Зміст навчального матеріалу  

ЕГЗ –  

2.1.1  
Підготовка робочого місця 

Тема 1. Вступ.  

Тема 2. Матеріали для газового зварювання та різання  

Кисень. Ацетилен. Гази-замінники ацетилену. Природний газ. Інші гази і горючі рідини. Карбід кальцію. Зварювальний дріт. Флюси.  

 

 Тема 3. Обладнання та апаратура для газового зварювання та різання Організація робочого місця 

газозварника. Ацетиленові генератори.  Лабораторно-практичне заняття №1. Вивчення будови і правил 

поводження з ацетиленовим генератором.  

Запобіжні затвори і зворотні клапани. Полум’ягасник. Хімічні очисники. Балони. Балонні вентилі. Редуктори. Манометри. Рукава. Зварювальні 

пальники. Спеціалізовані пальники. Різаки для кисневого різання. Гасоріз. Машини для кисневого різання. Апаратура для киснево-флюсового 

різання.  

Тема 4.  Техніка газового зварювання  

Зварні шви. Основні поняття та визначення. Класифікація швів. Умовні позначення швів на кресленнях.   

Зварювальне полум'я. Структура ацетиленокисневого полум'я.   

Тема 5. Підготовка та складання деталей під зварювання  

Способи виправлення, розмітки та різання металу. Види та методи контролю зварних швів.  

ЕГЗ –  

2.1.2  
Прибирання технологічного сміття під час та після роботи  

Тема 6. Вимоги безпеки газозварників  

Інструкція з охорони праці для газозварників  

ЕГЗ –  

2.2.1  
Проведення щозмінних оглядів і технічне обслуговування устаткування, що експлуатується, та апаратури для запобігання, виявлення і 

усунення неполадок в роботі обслуговуваного устаткування і апаратури  

Тема 7. Обслуговування устаткування і апаратури  
Правила обслуговування пересувних ацетиленових генераторів. Зберігання і транспортування балонів. Користування редукторами. Правила 

користування пальниками. Правила користування різаками.  



ЕГЗ –  
2.3.1  

Виконання газового зварювання і наплавлення простих деталей, вузлів і конструкцій з вуглецевих сталей в нижньому положенні шва  

Тема 8. Технологія газового зварювання простих деталей, вузлів і конструкцій з вуглецевих сталей у нижньому положенні шва  
Особливості металургійних процесів при газовому зварюванні. Способи зварювання: ліве і праве зварювання. Переміщення пальника й прутка.  

Вибір способу зварювання залежно від положення шва в просторі. Зварювання листового матеріалу.  

Лабораторно-практичне заняття №2.  Газове зварювання швів в різних просторових положеннях.  

Зварювання труб. Ремонтне зварювання. Термічна обробка при зварюванні.  

Тема 9. Газове зварювання сталей  

Характеристика сталей. Зварюваність сталей. Вплив основних елементів на властивості сталей. Зварювання низько вуглецевих сталей. 

Зварювання середньо- і високо вуглецевих сталей.   

ЕГЗ –  

2.3.2  
Виконання ручного кисневого різання сталевого легковагового і важкого брухту, кисневе прямолінійне і криволінійне різання в 

нижньому і вертикальному положеннях простих деталей з вуглецевих сталей за розміткою вручну  

Тема 10. Технологія ручного кисневого різання  

Основні умови кисневого різання. Розрізуваність металів.   

Показники режиму різання. Техніка кисневого різання. Роздільне кисневе різання листів. Різання металу різного профілю.  Поверхневе кисневе 

різання. Точність і якість різання.  

ЕГЗ –  

2.3.3  
Перевірка якості зварного шва, заварювання видалених дефектних ділянок, проведення зачистки від шлаку і бризок металу 

Тема 11. Дефекти зварних швів і їх усунення  

Зовнішні та внутрішні дефекти. Причини виникнення та способи усунення. Основні дефекти кисневого різання.  

ОСВІТНЯ ПРОГРАМА З ВИРОБНИЧОГО НАВЧАННЯ  

  

Професія: Електрогазозварник  

Рівень кваліфікації: 2 розряд  

  

Тематичний план  

  

Код модуля  

Назва теми (компетентності)  Кількість годин  

Всього  З них ЛПР  

ЕГЗ – 2.1.1  Підготовка робочого місця  48    

ЕГЗ – 2.1.2  Прибирання технологічного сміття під час та після роботи  6    

ЕГЗ – 2.2.1  Проведення щозмінних оглядів і технічне обслуговування устаткування, що  

експлуатується, та апаратури для запобігання, виявлення і усунення неполадок в роботі  

12    



ЕГЗ – 2.3.1  Виконання ручного дугового, газового і напівавтоматичного зварювання і наплавлення  

простих деталей, вузлів і конструкцій з вуглецевих сталей в нижньому положенні шва  

126    

ЕГЗ – 2.3.2  Виконання ручне кисневе різання сталевого легковагового важкого брухту, кисневого і 

плазмового прямолінійного і криволінійного різання в нижньому і вертикальному 

положеннях простих деталей з вуглецевих сталей за розміткою вручну  

18    

ЕГЗ – 2.3.3  Перевірка якості зварного шва, заварювання видалених дефектних ділянок, проведення 

зачистки від шлаку і бризок металу  

6    

 Всього  216    

  

  

Зміст  

Код 

модуля  

Назва теми (компетентності)  

  

Зміст навчального матеріалу  

ЕГЗ –  
2.1.1  

Підготовка робочого місця 

Тема 1. Вступне заняття  

Ознайомлення з програмою курсу виробниче навчання. Роль виробничого навчання у формуванні навичок ефективності та якості праці.  

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою.  Ознайомлення учнів з навчальною майстернею, розміщення їх по робочих місцях. 

Ознайомлення учнів з порядком одержання і здачі інструменту і пристосувань. Ознайомлення з режимом роботи, формами організації праці і  

правилами внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях.  

Структура виробництва й організація праці на підприємстві. Планування праці і контроль якості на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому  

 



 місці. Тема 2. Охорона праці і пожежна безпека в навчальних 

майстернях  

Правила і норми безпеки праці в навчальних майстернях. Вимоги безпеки до виробничого устаткування і виробничого процесу. Основні 

небезпечні і шкідливі виробничі фактори, що виникають при роботі в навчальних майстернях.  

Охорона праці і пожежна безпека на підприємстві  

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на підприємстві.  

Тема 3.  Ознайомлення з устаткуванням для ручного дугового зварювання  

Вмикання і вимкнення джерел живлення дуги. Регулювання сили зварювального струму  в зварювальних трансформаторах, випрямлячах і 

перетворювачах. Приєднання зварювальних проводів. Затиск електрода в електродотримачу. Тримання електродотримача і щитка в 

руках. Тренування в запалюванні зварювальної дуги, у підтримці її горіння до повного розплавлення електрода. Тема 4. Ознайомлення з 

будовою газозварювальної апаратури  

Підготовка генератора до роботи: заливання водою, заряджання карбідом кальцію, підготовка водяного затвора, продувка при виділенні 

ацетилену. Розряджання генератора після закінчення робіт.  

Запалювання і гасіння пальника, регулювання полум'я, установка кута нахилу і техніка ведення пальника по шву. Розбирання і збирання 

пальника. Виявлення й усунення  несправності. Підготовка кисневих і ацетиленових балонів до роботи.  

Тема 5.  Ознайомлення з будовою автоматів і напівавтоматів для зварювання в захисних газах   
Намотування електродного дроту в касети. Встановлення касет. Заправлення електродного дроту в подавальні ролики, гнучкий шланг і тримач. 

Приєднання балонів з газом. Продування газової системи. Перевірка стану мундштука і використання його до шлангового кабелю. Перевірка 

ізоляції подавання електродного дроту. Перевірка подавання електродного дроту і захисного газу без вмикання зварного струму.  

Тема 6. Ознайомлення з будовою автоматів і напівавтоматів для зварювання під флюсом  
Виконання налагоджувальних робіт: встановлення касет з дротом; засипання флюсу, керування подаванням дроту без вмикання струму. 

Самостійний вибір режимів та налагодження автоматів та напівавтоматів.  

  

ЕГЗ –  

2.1.2  
Прибирання технологічного сміття під час та після роботи 

Тема 7. Вимоги безпеки електрогазозварника  

Інструкція з охорони праці для електрозварника. Інструкція з охорони праці газозварника і газорізальника. Правила і норми охорони праці й 

індивідуального захисту. Застосування засобів безпеки праці й індивідуального захисту.  

ЕГЗ –  

2.2.1  
Проведення щозмінних оглядів і технічне обслуговування устаткування, що експлуатується, та апаратури для запобігання, виявлення і 

усунення неполадок в роботі обслуговуваного устаткування і апаратури  

Тема 7. Правила обслуговування зварювального устаткуванням і апаратури  
Огляд і технічне обслуговування електрозварювальної, газозварювальної і газоплазморізальної апаратури; усовування виявлених 

дефектів; ремонт: клем кабелю живлення і зварювального кабелю; ізоляції електродотримача;  газового пальника, різака; захисних засобів; 

зварювального кабелю.  



ЕГЗ –  
2.3.1  

Виконання ручного дугового, газового і напівавтоматичного зварювання і наплавлення простих деталей, вузлів і конструкцій з 

вуглецевих сталей в нижньому положенні шва  

Тема 8. Дугове наплавлення валиків і зварювання пластин у нижньому положенні шва  
Наплавлення валиків на сталеві пластини в нижньому положенні шва, наплавлення суміжних і рівнобіжних валиків у тому ж положенні. 

Зварювання листового металу встик без скосу, зі стиком країв суцільним однобічним і двобічними швами. Зварювання пластин однакової і 

різної товщини суцільним і переривчастим швом внакладку. Зварювання кутових з'єднань без скосу і зі скосом кромок. Зварювання стикових і  

 кутових з'єднань одношаровими і багатошаровими швами. Тема 9. Газове наплавлення і зварювання 

пластин з низьковуглецевоі сталі у нижньому положенні шва  

Розплавлення металу по цілому місцю на сталевих пластинах різної товщини; по прямій лінії, праворуч, ліворуч і ліворуч-праворуч. Та ж 

вправа, але за участю лівої руки і з наплавленням присадочного металу. Наплавлення валиків на сталевих пластинах товщиною 5-8 мм із 

низьковуглецевої сталі першої групи зварювання без присадного матеріалу і присадного дроту за прямою, квадрату, кривою, правим і лівим 

видами. Прихватка і зварювання пластин товщиною 2, 3 і 4 мм встик без скосу країв і опуклими швами. Зварювання пластин товщиною від 5 до 

10 мм встик з однобічним скосом двох країв. Зварювання пластин товщиною 10 мм встик із двобічним симетричним скосом двох країв. Тема 

10.  Механізоване зварювання простих вузлів, деталей та конструкцій з вуглецевих сталей в нижньому положенні шва  

Наплавлення окремих валиків на пластини при встановленому режимі налагодженими автоматами та напівавтоматами. Наплавлення валиків на 

пластини по прямій та по кривій. Багатошовне наплавлення. Зварювання прямолінійних стикових та кутових швів.  

ЕГЗ –  

2.3.2  
Виконання ручне кисневе різання сталевого легковагового важкого брухту, кисневого і плазмового прямолінійного і криволінійного 

різання в нижньому і вертикальному положеннях простих деталей з вуглецевих сталей за розміткою вручну  

Тема 11. Кисневе різання металів  

Кисневе різання пластин різної товщини. Виконання скосу кромок. Вирізання отворів. Різання металу за допомогою гасорізальних апаратів. 

Тема 12. Дугове різання  

Різання пластин покритими електродами. Різання металу різного профілю (куточок, швелер, двотавр). Різання труб. Поверхневе очищення 

сталевих конструкцій під зварювання і фарбування спеціальним ацетиленокисневим пальником (ацетиленовою мітлою). Різання заклепок, 

головок.  

ЕГЗ –  

2.3.3  
Перевірка якості зварного шва, заварювання видалених дефектних ділянок, проведення зачистки від шлаку і бризок металу  

Тема 13. Усунення дефектів шва  
Усунення дефектів, що виникли при виконанні ручного дугового зварювання, механізованого зварювання й наплавлення в середовищі захисних 

газів, автоматичного зварювання під шаром флюсу, газового зварювання,  кисневого різання.  

  

  

  

  


